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拉丝母料试用方案
为检验新招标拉丝母料是否满足我公司产品质量要求，特编制本试用方案： 

一、 试用日期及注意事项：
1、中标通知书下发之日起五日内，中标单位须提供一吨试用样品至大庆雪龙石化技术开发有限公司编织袋车间（以下简称开发公司）。自样品到货日起试用期为七天。
2、试用厂家须向开发公司缴纳9000元试用费用，汇款信息为
名称:大庆雪龙石化技术开发有限公司
 开户银行：工行大庆卧里屯支行  

收入户：090506 2009248 080907
税号：230698733641024
地址电话：大庆开发区兴化园区0459-6742010

若试用合格，试用费用退回；若试用不合格，试用费用不予退回，试用料费用不予结算。每个试用厂家只可提供试用料一次进行试用。
二、 组织成员：
开发公司技术科  编织袋车间相关人员  厂家技术人员
三、生产设备：拉丝机，圆织机，涂膜机
四、试用量：试用拉丝母料共计1吨。
五、扁丝原料配比 

PP: APP（试用拉丝母料）:回收料=4（袋）：1（袋）： 1（袋）
六、产品质量要求：
1、扁丝规格：212Tex扁丝
	指标名称
	线密度（Tex）
	宽度（mm）
	强度（N/Tex）
	伸长率（%）

	质量要求
	212±10
	3.85±0.05
	≥0.38
	27±3


1）产量指标：可满足设备高转运行，即V2转速应大于210米/分钟；
2）经济指标：收率≥99%；
3）生产控制要求：无膜片带水影响生产现象发生；
2、圆织基布质量指标
	项目名称
	质量标准

	
	幅宽（mm）
	米克重（g/m）

	二合一复合编织袋基布
	572+10-8
	125±5


3、复膜布卷质量指标
	项目名称
	质量标准   米克重（g/m）

	二合一复合编织袋基布
	148±7


4、成品袋质量指标
	项目名称
	质量标准

	
	强度（N/50mm）
	单袋重量（g/条）
	剥离力（N/30mm）

	尿素袋
	缝底≥350

经纬≥700
	145±5
	≥3.0


5、跌落要求
40Kg尿素包装袋满足中油企业2米跌落标准要求。
6、开发公司根据上述试用标准，做出试用总结报告。
七、部门、车间分工及要求：
1、方案经上级领导批准实施后，造纱班组按配方要求混料进行生产扁丝。主操应对生产中存在的各类问题及时进行调整，以保证产品质量，并做好记录及汇报工作。技术人员要进行跟踪检查，将试生产的扁丝单独存放。
如发现扁丝质量出现竹节纱、强度、伸长率不合格且无法调整合格时，应及时停止试验；
2、扁丝入库单独存放，圆织班组用选定的机台进行生产，注意控制宽布经纱根数，生产的基布单独存放。
3、制袋班组以现有的生产工艺进行生产，控制单袋重量，并协助质量监督站做好包括经纬向强度、剥离力等质量检测工作。
4、对生产出的二合一外涂复膜编织袋，由成品车间随机抽取6条试生产的编织袋白袋做跌落试验。
5、库房做好各工序产品及过程产品的单独存放与计量工作。以上各项工作由各班组运行班长负责，主管班组的技术人员协助完成，并做好相关记录整理工作。
6、试用时间确定后提前三天通知试用厂家，试用厂家代表须到现场监督交流并对原始数据进行签认。如试用厂家代表无法到场，则视为认可开发公司试用数据与结论。
