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大庆石化公司丙烯腈装置吸收塔尾气催化焚烧处理系统

（AOGC系统）使用的催化剂招标采购技术要求

第一章  产品标准及使用业绩要求

1、产品标准要求

1.1产品执行国家标准时，提供相关国家标准复印件；

1.2产品执行企业标准时，需提供经地方政府部门备案的有效的企业标准。

1.3企业标准规定的检测项目，首先应执行国家标准，对于没有相应的国家标准、行业标准的项目，其分析方法要具有可操作性，计算公式符合逻辑，且不能指定具体品牌的分析仪器。

1.4进口产品提供产品规格书（产品规格书含产品指标及相应的分析方法）

2、使用业绩要求

 卖方供货的产品的使用业绩要求：在国内生产规模5万吨及以上丙烯腈装置成功使用2年及以上业绩至少两份(同一装置两批次或不同装置的两份)。投标人需提用户清单、联系人（联系人要求是使用装置的技术负责人）及联系方式，并提供至少两份供货合同复印件及其对应的用户出具的使用评价报告，使用评价报告需要加盖使用单位或其生产技术部门的公章，使用评价报告的内容至少包括：使用单位、装置名称、使用牌号、投用时间，使用效果等内容（使用效果须注明是否达到出具报告时国家相关环保技术标准）。

要求卖方2016年度无不良记录（无中石油集团公司或大庆石化公司不良记录通报，以中石油集团公司网页或大庆石化公司物资供应中心网页查询为准）。

要求投标产品自2012年至投标截止日无不良记录（无中石油集团公司或大庆石化公司不良记录通报，以中石油集团公司网页或大庆石化公司物资供应中心网页查询为准）。

第二章  技术要求

1、项目介绍

吸收塔尾气催化焚烧处理系统（即AOGC系统）为丙烯腈装置的环保装置，于2012年10月30日建成投产，用于处理丙烯腈装置吸收塔尾气，其中的污染物主要有丙烯腈、氢氰酸和非甲烷总烃。丙烯腈装置采用丙烯、氨氧化法生产丙烯腈，即丙烯、氨和空气在反应器内催化剂的作用下发生氧化反应生成丙烯腈，同时后续系统分离产生硫铵、乙腈、氢氰酸等副产物。在吸收反应气体的有机组分过程中，吸收塔顶部吸收有机成分后排出的气体中含有少量的一氧化碳、丙烯腈、氢氰酸、丙烯、丙烷、氮氧化物等成分。AOGC系统是将吸收塔顶部排出的丙烯腈尾气经过催化燃烧处理之后，将有害的一氧化碳和挥发性有机物转化为二氧化碳和水，使排放尾气达到《大气污染物综合排放标准GB16297-1996》。

2、买方的基础条件

2.1使用装置简介

目前大庆石化公司化工二厂丙烯腈装置AOGC系统工艺采用“丙烯腈尾气催化燃烧处理专利技术”，于2012年10月30日建成投用。AOGC系统有两个反应器，分别为CO反应器和SCR反应器，使用的催化剂分别是金属蜂窝贵金属催化剂（以下简称CO催化剂）和V/Ti陶瓷蜂窝催化剂（以下简称SCR催化剂）。CO催化剂和SCR催化剂为固定床催化剂，以一次性装填的方式分别加入到CO反应器和SCR反应器中。CO反应器的作用是处理挥发性有机物，使排放尾气中的非甲烷总烃、丙烯腈、氢氰酸达标；SCR反应器的作用是处理尾气中的氮氧化物。但在《石油化学工业污染物排放标准GB31571-2015》颁布实施之后，其污染物排放标准有较大提高，原有AOGC系统达不到要求，因此需要技术改造及更新催化剂。

2.2原料条件

AOGC系统进料（8万吨/年丙烯腈装置吸收塔尾气）组成：

	名称
	质量流量（kg/h）

	丙烷
	114～592（丙烯纯度为95～99%）

	丙烯
	107～322（丙烯转化率为97～99%）

	丙烯腈
	6.1

	一氧化碳
	553

	二氧化碳
	2281

	水
	1746.6

	氧气
	682～878

	氢氰酸
	1.4

	氮气
	52533～53051

	氮氧化物
	≤500mg/Nm3

	原料气合计
	58566～58936

	温度        ℃
	20～35

	压力        kPa（G）
	0～13


2.3现运行设备条件

一次性整体填装到CO反应器及SCR反应器中。
	反应器结构参数
	台
	一台CO反应器

	反应器形式
	
	固定床

	催化剂类型
	
	金属蜂窝贵金属催化剂

	催化剂块数
	块
	90

	催化剂规格
	英寸
	22.25″×23.25″×3.5″

	设计催化剂装填体积（折算）
	 m3 
	2.670328


一次性整体填装到SCR反应器中。
	反应器结构参数
	台
	一台SCR反应器

	反应器形式
	
	固定床

	催化剂类型
	
	V/Ti陶瓷蜂窝催化剂

	催化剂块数
	块
	720

	催化剂规格
	mm
	150×150×150

	设计催化剂装填体积（折算）
	 m3 
	2.43


注：CO反应器、SCR反应器结构简图见附件1，反应器详图待卖方中标后，双方签订保密协议，买方提供给卖方。

2.4原设计工艺条件

	项目
	单位
	CO反应器
	SCR反应器

	反应压力
	kPa（G）
	13.5
	6.5

	反应温度
	℃
	500～620
	310～420

	处理吸收尾气量
	KNm3/h
	40～55

	补充空气量
	KNm3/h
	3～14
	-

	气氨流量
	Nm3/h
	-
	5～17

	产生4.0MPa蒸汽量
	t/h
	4～12
	-


3、对卖方产品的要求

3.1供货规格要求：CO催化剂要求使用模块金属基材、SCR催化剂要求使用模块陶瓷基材，为避免催化剂浪费，要求厂家对催化剂数量进行多退少补，卖方根据买方AOGC的反应器尺寸提供能够满足性能要求的CO及SCR催化剂规格、催化剂材质其他技术参数等及技术改造方案，催化剂分析方法执行卖方企业标准。

3.2性能要求

3.2.1在本章第2节约定的操作条件下，卖方需要对AOGC系统重新核算并通过设计改造、更新或增加催化剂来保证经AOGC处理后的烟囱出口气体中污染物浓度达到《石油化学工业污染物排放标准GB31571-2015》的要求，其中： 

丙烯腈                 ≤0.5 mg/m3

      氮氧化物              ≤150 mg/m3
      氢氰酸                ≤1.9 mg/m3
      非甲烷总烃去除率      ≥95%
3.2.2 使用寿命：CO催化剂使用寿命应达到3年；SCR催化剂使用寿命达到3年。

3.2.3 催化剂产品在正常使用期间不得发生破碎。

3.3产品保质期要求

催化剂运抵买方现场后，外包装不破坏、不曝晒、不雨淋、不潮湿的条件下，CO催化剂和SCR催化剂的保质期应不低于三年。

3.4安全、环保方面的要求

在正确使用AOGC催化剂的条件下，不能够对人体及环境产生附加危害。

3.5催化剂采购数量要求：初步估算CO反应器框架适宜最大装填体积8.1立方米，SCR反应器框架适宜最大装填体积16.4立方米，供货数量由卖方负责根据实际条件核算。

3.6 AOGC反应器总体压差不超过15KPa。CO反应器入口温度要求240℃～260℃。

4、对卖方标书方案的要求
4.1卖方及产品制造厂的简介

4.2产品说明书 

4.3安全技术使用说明书，描述产品的安全环保卫生性能。

4.4产品规格及执行标准、典型的出厂检验单。

4.5产品性能保证、产品的保质期及预期的使用寿命。

4.6卖方针对买方要求做的核算、各反应催化剂装填量及初步改造方案。

4.7催化剂产品的毒物要求。

4.8产品使用方法及注意事项。

4.9卖方对技术要求的偏离

4.10其它。
5、双方的责任义务

5.1买方

5.1.1买方负责组织卖方进行技术交流、在招标文件框架内签订技术协议，提供卖方现有CO反应器、SCR反应器的详图，作为反应器内件改造的基础资料。

5.1.2买方负责组织审查卖方提供的反应器改造方案，组织施工方、卖方设计代表等相关单位进行施工图交底，采购改造所需的材料，组织实施反应器改造。

5.1.3买方负责组织卖方共同对反应器改造工作进行验收、确认。

5.1.4买方负责进行AOGC催化剂入厂检测，内容包括3.1条约定的项目和卖方产品标准中规定的项目，相同项目按照质量要求高的执行。

5.1.5买方对卖方资料的完整性、符合性有权进行检查验收，有权要求卖方对检查不合格的资料进行整改。

5.1.6买方根据招标文件并结合卖方的技术文件编制投用及考核方案，并与卖方共同确认。

5.1.7在AOGC催化剂填装前两周，买方负责通知卖方代表到买方现场，确认催化剂装填、投用方案，进行技术指导和现场见证。

5.1.8买方负责按照第2条买方基础条件，正常负荷下稳定操作，买方在卖方的指导下，按照双方确认的考核方案实施，并负责记录。

5.1.9买方对AOGC催化剂应用效果进行检查，若投用后发现异常问题，买方有权停止使用该产品，并通知卖方共同分析原因，确认该产品能否正常使用。

5.1.10买方负责按照第11条要求组织项目考核，并出具考核报告，达到考核目标的产品买方可以继续使用。

5.1.11买方负责为卖方赴买方现场的工作人员进行安全培训，并提供有关安全防护用品，提供工作方便。

5.1.12买方有权赴卖方AOGC催化剂生产现场进行考察，见证产品生产及出厂检验，买方见证不能免除卖方的责任。

5.1.13买方赴AOGC催化剂生产现场见证期间，发现卖方违反本技术要求的问题，卖方负责整改，以保证供货质量，若卖方实施整改措施被证明无法满足供货质量要求，买方有权解除合同。

5.2卖方

5.2.1卖方负责按照第6条约定提供技术资料，并赴买方进行技术交流，并在招标文件框架内签订技术协议。
5.2.2卖方负责对AOGC系统进行整体核算并出具改造方案设计，确定催化剂品种数量，并派代表参加甲方组织的改造方案设计审查。

5.2.3卖方负责委托专业设计单位完成反应器内件改造施工图纸，反应器内件改造不得破坏原有反应器的外壳、内部保温材料等。

5.2.4卖方派设计代表赴买方参加施工图审查交底会议，现场反应器改造施工时卖方要派驻现场设计代表及时处理设计问题。

5.2.5卖方参加买方组织的反应器改造施工验收、确认。

5.2.6买方负责对供货的AOGC催化剂进行出厂检测，内容包括3.1条约定的项目和卖方产品标准中规定的项目，相同项目按照质量要求高的执行。污染物排放标准达到3.2性能要求。

5.2.7卖方负责按照第7、8条约定供货。

5.2.8卖方负责参与AOGC催化剂装填、投用考核方案的审查确认。

5.2.9卖方负责提供买方第9条约定的技术服务。

5.2.10卖方参加买方组织的AOGC催化剂投用考核。

5.2.11卖方负责为买方赴卖方的工作人员提供方便，提供相关见证文件和记录。

5.2.12卖方赴买方的工作人员要接受买方的HSE培训，遵守买方的HSE管理制度，如果卖方工作人员违反买方HSE管理制度，造成伤害或事故，由卖方负责，对买方造成的损失，由卖方负责赔偿。

5.2.13卖方要有完善的产品检验机构，可对出厂产品按批次进行检验，保证出厂产品质量，并实现可追溯。

5.2.14如果卖方对买方入厂检测结果持有异议，可委托第三方检测机构进行检测，该检测机构的选择要经过买卖双方共同确认，按照第三方检测结果执行。检测发生的费用由责任方负责。
6、资料交付

6.1卖方负责提供技术文件：

	序号
	资料名称
	交付时间
	数量及版式
	备注

	1
	生产企业简介
	中标后1周
	2份，纸版

1份电子版

邮寄给买方技术联系人
	

	2
	产品说明书
	中标后1周
	
	

	3
	安全技术使用说明书
	中标后1周
	
	

	4
	针对买方做的核算及方案
	中标后1周
	
	

	5
	执行标准（注）
	中标后1周
	
	

	6
	典型的检验单/产品合格证
	中标后1周
	
	

	7
	其它为满足买方催化剂装填、投用及日常使用维护所需的技术文件
	中标后3周
	
	

	8
	产品检验单/产品合格证
	随产品
	2份/批，纸版
	

	9
	产品箱单
	随产品
	2份/批，纸版
	


买方在使用卖方技术文件期间，如发现有误或文件内容不能满足检验、生产使用需要，买方将通知卖方修改补充。如卖方不能按要求提供以上资料或不能及时做出补充完善，买方有权拒绝收货，并不支付卖方合同款。卖方提供出厂检验单，如果检验内容不能涵盖全部3.1条项目，则卖方需提供有资质的第三方检验单，检验内容要包含3.1条的项目。
注：进口产品提供产品规格书

6.2反应器改造设计文件：

	序号
	资料名称
	交付时间
	数量及版式
	备注

	1
	卖方反应器改造方案
	中标后1周
	5份纸版，一份电子版
	

	2
	卖方反应器改造详细设计图纸（审查版）
	中标后2周
	10份纸版，一份电子版
	

	3
	卖方反应器改造详细设计图纸（终版）
	中标后3周
	18份纸版，一份电子版
	

	4
	卖方反应器改造详细设计图纸（竣工图）
	项目改造实施后2周
	2份装订好的图纸。
	


以上图纸资料交付时间为预估，技术交流后，根据卖方项目进展需要，双方协商确定。

7、供货范围

7.1催化剂：卖方负责对AOGC系统进行整体核算并出具改造方案设计，确定催化剂品种数量，对AOGC催化剂进行出厂检测，AOGC催化剂产品技术规格详见3.1规格要求，催化剂供货量要包含买方入厂检验及留样用量。

7.2催化剂安装配套的密封、固定组件。

8、包装运输及交付

卖方所供货物的包装、运输要满足以下约定： 

8.1产品外包装要符合相关国家标准、行业标准的规定，应能防雨、防潮，保证产品在运输、储存过程中不会破损、产品不被污染，产品标识不被破坏。

8.2产品外包装标识清晰，标识内容至少包括产品名称、商标、制造商厂址、制造商名称、生产日期及批号、净含量。

8.3危险化学品包装要符合《GB 12463-2009 危险货物运输包装通用技术条件》。

8.4危险化学品包装标识要符合GB-190规定。

8.5危险化学品的运输要符合国家相关规定，需办理相关《道路危险货物运输许可证》。

8.6如果卖方供货产品不能满足8.1、8.2、8.3、8.4、8.5约定，买方有权退货，并不支付卖方合同款。

8.7要求于中标后2个月运抵买方。

9、卖方提供的技术服务

买方使用卖方产品期间出现问题，卖方技术人员保证在接到买方通知2小时内通过电话或邮件提供技术支持。如买方有需要，卖方将根据买方要求，于48小时内赶到买方现场提供技术服务。

买方为卖方赴买方现场的技术服务人员提供必要的工作方便，卖方赴买方现场的技术服务人员要接受买方的入厂安全教育，遵守买方的HSE管理规定。如果卖方人员违背买方HSE规定，造成事故或人身伤害，责任由卖方负责，造成的损失，由卖方负责赔偿。
10、卖方保证

10.1卖方保证所提供AOGC催化剂及改造设计方案满足3.1条款规定的指标要求。

10.2卖方保证供货的AOGC催化剂能够满足3.2条款规定的性能保证要求。

11、考核验收

11.1 AOGC催化剂正常填装运行后，买方在6个月内组织标定，标定时间为3天。标定期间的操作数据以买方装置仪表指示为准，化验分析数据以买方质检中心监测数据为准，买卖双方在标定记录签字确认。

11.2使用效果按照“3.2性能要求”条款的性能保证指标进行考核，操作数据以大庆石化公司生产装置仪表检测值为准，化验分析数据以买方质量检验中心的分析数据为准。

11.3标定结束后由买方编制使用总结作为AOGC催化剂性能考核和付款的依据。

11.4 如果标定结果达到3.2条规定要求，卖方则纳入买方合格三剂名录。

11.5如果标定结果未达到3.2条要求时，经双方查明原因，如果为AOGC催化剂的原因，则按照本文件第12条约定执行。如果为买方操作原因，则在买方生产调整正常后，在约定时间重新标定。

11.6如果买方在AOGC催化剂正常投用后，6个月内没有组织标定，则认为买方同意接受本次供货产品，买方不再组织标定。

11.7以AOGC催化剂标定合格或按11.6条约定买方接受本次供货产品为时间点,以先到为准,开始计算保证期,保证期为1年。

12、违约条件

12.1如由于卖方原因，供货的催化剂入厂检验没有达到3.1条规定，买方有权选择退货或让步接收。如买方选择退货，则不支付卖方合同款；如买方选择让步接收，则扣除卖方合同总价5%的罚款。

12.2买方在使用卖方技术文件期间，如发现有明显错误或文件内容不能满足检验、生产使用需要，卖方又不能及时更正，买方有权退货。

12.3如因卖方AOGC催化剂的原因影响买方安全生产，买方有权终止AOGC催化剂的使用，不支付合同尾款，并由卖方赔付买方由此造成的损失。

12.4催化剂性能违约：如果卖方投标文件承诺的性能达不到3.2.1条约定，甲方不支付催化剂余款项。

12.5如由于卖方原因，催化剂使用寿命达不到3.2.2要求，卖方负责无偿提供新催化剂，并保证投用后催化剂性能达到3.2.1条约定。

12.6如因买方原料及操作原因影响使用效果，责任由买方负责。

12.7如因卖方原因，在11.7条约定的保证期内，卖方催化剂出现问题，不能满足3.2条约定，买方不支付质保金。

13、保密

    在合同履行期间，卖方所获得的一切原始资料及在服务过程中所取得的与履行合同有关的买方既有工作成果及相关资料属买方所有，卖方负有保密义务。未经买方书面同意，卖方不得在合同期内或合同履行完毕后以任何方式泄露。保密信息包括但不限于图纸、图表、数据等。如果由于卖方原因，造成泄密给买方带来损失，买方有权通过法律途径向卖方追偿。

14、知识产权

因执行本合同的需要，卖方提供的产品、技术资料，应保障买方在使用时不存在权利上的瑕疵，不会发生侵犯第三方知识产权等情况。若发生侵害第三方权利的情况，卖方负责与第三方交涉，并承担由此产生的全部法律和经济责任。因侵权给买方造成损失的应给予赔偿。

15、联系人

买方技术联系人：刘殿中

联系电话：04596764247

手    机：13159941259

邮    箱：he_liudz@petrochina.com.cn
卖方要提供技术服务联系人，联系电话、手机及邮箱等。

16、其它

未尽事宜，双方友好协商。

第3章  资质要求

1、资质要求：

中华人民共和国境内，具有独立承担民事责任能力的法人。注册资金300万元（含300万），同一制造商只能授权一家代理商，代理商与所代理产品的制造商不能同时投标。投标人须提供以下有效的资格证明文件：

1.1制造商需提供的资质文件

a．企业营业执照副本（经营范围要包含所供物资或物资类别）；

b. 组织机构代码证副本；

c．税务登记证明；

d. 质量管理体系认证证书；

e．银行开户证明；

1.2代理商需提供的资质文件

a．企业营业执照副本（经营范围要包含所供物资或物资类别）；

b. 组织机构代码证副本；

c．税务登记证明；

d．银行开户证明；

e．制造商授权委托书；

f. 代理商除提供上述资格证明文件外，还应提供其所代理的制造商的资格证明文件，按照上述第（1.1）条执行；国外制造商在国内的子公司或分支机构提供的授权代理证书，还需出具隶属关系证明。
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CO反应器结构简图





说明：


1、a为进气口，b为出气口。


     2、RK为人孔。








SCR反应器结构简图





说明：


1、a为进气口，b为出气口。


     2、RK为人孔。
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