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                     防老剂试用方案

为确保产品质量得到保证，规范新原料的试用，提高生产过程控制，特制定本试用方案。
一、试用目的
防老剂在正常生产条件下是否能生产出合格产品。
二、试用时间
 试用时间：2016年 月 日-2016年 月 日
三、试用生产牌号及试用量
试用牌号为防老剂（型号），试用量为1吨。
四、三剂技术指标
试用防老剂技术指标要求
	序号
	分析项目
	入厂质量指标

	1
	玻璃化转变温度≥℃
	95

	2
	甲苯不溶物≤%
	0.3

	3
	加德纳色号≤
	1


供应商提供的原料应符合上表规定的指标，经过化验分析合格的方可进行试用。

五、试用准备工作
试用应具备的条件：
   1、分散机、研磨机等主要设备工作正常；
   2、所有管线畅通，各设备管线之间连接正常；
   3、公用工程供给正常；
   4、防老剂之外的原材料未发生更换；
   5、严格按照《乳液型ABS抗氧剂装置操作规程》进行操作。
六、配制步骤及试用方法
按照《乳液型ABS抗氧剂装置操作规程》的步骤进行。
配制方法简述：将称量好的去离子水用泵打入拉缸内，启动搅拌。转速控制在300±20rpm范围内，缓慢加入称量好的稳定剂进行溶解，稳定剂完全溶解后，加入分散剂、消泡剂，分散剂完全溶解后，继续搅拌20±2分钟。最后缓慢分批加入称量好的防老剂和辅助抗氧剂，防老剂全部溶解后，升高转速至800±20rpm范围内,强力搅拌20±2分钟后将得到初步的分散体。然后将初步的分散体经过砂磨机研磨后，检验细度，合格后采样化验。

ABS抗氧剂产品质量应达到质量标准的要求：
	项目
	单位
	指标

	外观
	
	淡黄色或乳白色乳液

	细度
	µm
	≤60

	PH值
	
	7.0～9.5

	粘度
	mPa·s 
	≤3000

	氧化诱导时间（160℃）
	min
	≥20


七、试用注意事项

   1、严格按照操作规程的步骤进行试用；

   2、按照正常投料，共计试用1吨防老剂原料；

3、试用过程生产的ABS抗氧剂成品需留样采样化验，合格后方可出厂。

八、试用过程的事故预想及措施
1、急救措施

眼睛接触：提起眼睑，用流动清水或生理盐水冲洗，就医。

2、防护措施

生产设备应密闭，加强通风，穿适当防护服，戴护目镜。

试用说明

    通过试用生产出的ABS抗氧剂产品必须符合产品标准和ABS抗氧剂用户认可，认为试用合格由最终用户出具试用报告。试用合格，予以结算、执行《框架协议》，试用不合格，试用原料费用由卖方承担。
