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1 概述
1.1 工程名称

中国石油大庆石化公司
1.2 项目名称

化工区氨隐患治理(化工二厂部分)
1.3设备名称：氨气吸收系统

数量：1套


位号：AS-001
1.4安装地点：室内
氨气吸收器布置在丙烯腈车间原氨压机厂房内。

防爆等级：dⅡBT4
1.5供货商应对整套设备的设计、制造、交付和性能负全部责任。
2 相关地理环境及气象条件

2.1  厂址地理位置                 

大庆石油化工总厂位于黑龙江省大庆市龙凤区乙烯厂区内，地震基本烈度为6度，海拔高度146.2m。

2.2  气象条件
年平均气温                          4.4 ℃
极端最高气温                       38.3 ℃

极端最低气温                      -39.3 ℃

冬季采暖/通风室外计算温度        -26/-20 ℃

冬季平均气压                      100.03 kPa
夏季平均气压                       98.77 kPa
年平均相对湿度                      64.6 %     

年平均降雨量                       427.1 mm   

雪载荷：基本雪压                     0.3 kN/m2
最大积雪厚度                        220 mm

年平均风速                          28.3 m/s

基本风压                             0.5 kN/m2
全年主导风向                          NW

最大积雪厚度                          22  cm 

最大冻土深度                         209  cm  

3 相关公用工程条件

表3.0-1                 公用工程
	序号
	公用工程
	单位
	操作条件
	设计条件

	1
	采暖水(伴热水)
	
	
	

	
	供水压力
	MPaG
	0.5～0.7
	0.7

	
	供水温度
	℃
	110
	130

	
	回水压力
	MPaG
	0.3
	0.7

	
	回水温度
	℃
	70
	130

	2
	新鲜水（低压消防水）
	
	
	

	
	压力（供水）
	MPaG
	0.2～0.4
	0.68

	
	温度
	℃
	4～25
	60

	
	1/2总硬度
	mmol/l
	≤3.0
	

	
	总碱度
	mmol/l
	≤3.8
	

	
	浊度
	NTU
	5.0 
	

	
	全硅
	mg/l
	≤10.0
	

	
	余氯
	mg/l
	≤0.3
	

	
	COD（Mn）
	mg/l
	≤4.0
	

	
	PH
	
	7.0～8.6
	

	
	溶解固形物
	mg/l
	≤260.0
	

	
	色度
	度
	≤5 
	

	
	悬浮物
	mg/l
	≤10.0
	

	
	溶解氧
	mg/l
	≤14.0
	

	
	总铁
	mg/l
	≤0.3
	

	
	氯离子
	mg/l
	≤30.0
	

	3
	仪表空气
	
	
	

	
	压力
	MPaG
	0.5～0.65
	0.8

	
	温度
	℃
	环境温度
	环境温度

	
	含尘直径
	μm
	＜3
	

	
	露点
	℃
	-45（无霜）
	

	4
	电力供应
	
	
	

	4.1
	6kV电源
	
	
	

	
	供电形式
	
	三相交流，中性点经消弧线圈接地。
	

	
	电压
	V
	6000±5%
	

	
	频率
	Hz
	50±0.5
	

	4.2
	0.38/0.22 kV电源
	
	
	

	
	供电形式
	
	三相交流四线制，中性点直接接地。
	

	
	电压
	V
	380/220
	

	
	频率
	Hz
	50±0.5
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


4.技术参数及工艺技术要求

4.1技术参数
设计能力：15000kg/h   操作弹性为：0～100%。

氨气入口压力：≤0.7MPa

氨气入口温度：≤50℃

氨吸收系统允许阻力降:≤20kPa

环境温度：5～40℃

氨吸收系统出口压力：常压

排放气中氨气浓度：≤1.5 mg/m3(氨气),低于氨气爆炸下限10%要求

操作方式：自动、间歇操作

年开工时数：350天

安装环境：室内，火灾危险区域2区，防爆等级Exd ⅡBT4
设备允许占地：4.5m X 8m

氨气吸收系统内应设置相应的在线氨水浓度监测。
氨气吸收系统控制采用PLC控制。

接管法兰标准《钢制管法兰》HG/T20615-2009
4.2工艺技术要求

氨气吸收系统（厂家成套供货）为管式法吸收形式，主要包括：氨气吸收单元、水箱、氨水循环泵、氨水输送泵及控制系统。
氨气排放分安全阀内漏、运行超压排放、系统吹扫和事故（如火灾）状态排放，由于事故状态排放量远大于其他工况排放量，为节约运行成本，故氨气吸收系统应设二至三级吸收。

氨气吸收系统应设有独立、完善的控制系统，保证各种排放工况排出的氨气能够完全自动吸收。应设有氨流量、液位控制系统及氨气在线浓度检测系统，在有氨气排放时系统自启动进行氨气吸收，无氨气排放时自动停机，在氨水浓度达20%以上时自动排出，另外还有自动补水功能，进水线设限流孔板，防止水流量过大而产生浪费。在水箱上设有在线氨水浓度监测，控制氨水吸收浓度。
5 供货范围

5.1供货商保证所提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术性能、功能符合本询价的要求。

5.2供货商确保供货范围完整，以能满足用户安装、运行要求为原则，在本询价书中涉及的供货要求也作为本供货范围的补充，若在安装、调试、运行中发现缺项由供货商补充。

5.3供货商应提供完整的氨气吸收系统，并提供详细供货清单。
5.4与设计接口为设备基础边缘第一片法兰，成套设备内外防腐由供货厂家负责。
5.5所有安全系统和控制系统（包括PLC）均由供货厂家负责。
6 备品备件
6.1提供正常操作、安装和开车两年的备件。

6.2供货商须提供备件的数量、价格、材质和直观的立面图。 
6.3 两年的备件应包装完好。
7 性能考核要求

7.1供货商保证设备的设计和制造完全满足国家有关标准、规范的要求，并应充分考虑当地环境条件和使用条件的影响。

7.2供货商按ISO9001要求对产品从设计、原料采购、热加工、冷加工、半成品、装配、测试、售后服务每个环节进行控制。

7.3设备用材应采用能满足其使用条件的优质材料，零部件的选择应以技术先进、成熟可靠、安全耐用为基本原则。严禁采用国家公布的淘汰产品和技术。

7.4整套设备使用寿命及质保期：氨气吸收系统能安全经济运行30年 ；主要易损件使用寿命及质保期：安全经济运行15年 ，在合同规定的质量保证期内，对因所提供设备的设计、工艺、制造、安装等所有供货商原因造成的设备损坏全部由供货商无偿供货更换维修。如出现问题，供货商保证收到买方通知后2小时答复，72小时到达现场。免费维修或更换有缺陷的零部件。由于买方原因造成的问题，供货商也及时帮助处理。

7.5供货商应提供施工现场安装注意事项及安装质量保证方法。

7.6供货商保证设备运行振动指标不超过1.8mm/s。

7.7加强质量管理，建立完善质量体系， 确保为用户按期提供合格满意的产品。保证做到出厂的产品达到标准化法规定的有关标准或合同要求，不合格的产品绝不出厂。

7.8严格按合同交货期安排生产，确保按期交货。

7.9供货商保证所有外购件均为全优的，涉及到分包商的供货质量、设备性能、售后服务等方面，供货商承担全部责任，一经发现质量问题随时无偿更换。

8其它要求

8.1采用的标准、规范

       采用的标准、规范应为下列标准、规范的最新版本：

8.4在遵循本询价书（技术规格书）的前提下，供货商仍应对提供设计合理的氨气吸收系统及备件承担责任。同时应对氨气吸收系统的运输工作承担责任。
8.5为了能进行必要的检验，同时满足实际运输的需要，供货商应提供全套完好的能进行组装、实验、拆卸的设备。

8.6供货商应对分供货商的协作承担责任。

8.7在业主确认技术文件过程中，供货商应配合需方与业主进行谈判，并根据谈判结果对设备询价书（技术规格书）进行相应的修改。

8.8供货商应提供必要的技术服务（包括安装指导、生产培训、试车和考核指导等）。

9 供货商报价书的内容要求
9.1完整的设备数据表

9.2主要工艺参数及控制方案

9.3外形尺寸图
9.4设计基础
9.4.1 设备的能力

9.4.2 公用工程消耗

9.5技术资料的组成及交付进度

9.6设备供货周期

9.7性能考核的期待值和保证值

9.8供货商认为应包括的内容
10 供货商图纸及资料要求
10.1供货商提供的资料使用国家法定单位制即SI（制）计量标准，语言为中文。

10.2资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容应正确、准确、一致、清晰、完整、满足工程要求。

10.3供货商提交的资料应及时充分，满足工程进度要求。

10.4对于其他未列入合同技术资料清单，确是工程所必需的文件和资料，一经发现，供货商也将及时免费提供。

10.5施工设计资料（包括但不限于以下，如设计方需要其它资料，供货商随时提供）。
表10.5-1
                     交付文件
	序号
	资料名称
	审查版资料交付时间
	终版资料交付时间

	1
	文件目录
	中标后3日内
	中标后2周内

	2
	工艺设计说明
	
	

	3
	P&ID图
	
	

	4
	设备表
	
	

	5
	数据表/技术规格书
	
	

	6
	公用工程消耗一览表
	中标后3日内
	

	7
	土建基础条件
	中标后3日内
	

	8
	设备总图
	
	

	9
	备品备件一览表
	
	

	10
	仪表规格书及图纸
	
	

	11
	仪表位置图、安装图
	
	

	12
	报警联锁设定值
	
	

	13
	仪表接线一览表
	
	

	14
	仪表盘布置图（包括外形尺寸、重量、按钮）
	
	

	15
	电气设备表
	
	

	16
	电缆配置表
	
	

	17
	电动机数据表（含电机接线盒平、剖面图）
	
	

	
	
	
	


说明：
(1) 文件交付应包括（但不仅限于）表中所列内容。
(2) 表中所述资料交付时间从供货商接到中标通知书算起。
(3) 审查版资料供货商应提供2份电子版，1份送达大庆石化工程有限公司，1份送达大庆石化公司，电子版同时送达。
(4) 最终版文件供货商应提供6份硬拷贝，2份送达大庆石化工程有限公司，4份送达大庆石化公司，电子版同时送达。最终版文件应加盖终版确认章。
11 联系方式

大庆石化工程有限公司

联系人：常辉

电话：0459-6739261；18945937231

E-mail:changhui-ds@cnpc.com.cn
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