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  塑料厂高压二包装计量秤技术指标及要求
1、安装环境

· 安装位置：封闭建筑物内

· 环境温度：0ºC～40ºC

· 相对湿度：月平均相对湿度最大90％

· 危险区域：无

· 地面照度：大于100 lux

2、电力设施
· 动力电源：AC 380V，50Hz，三相三线制（带地线）

· 电压波动：±10%

· 频率波动：±1%

· 仪表接地：<4Ω

· 保护接地：<10Ω

3、压缩空气
· 供给压力：0.5MPa～0.7  MPa

· 供给温度：环境温度

· 过滤精度：颗粒度小于5μm

· 露    点：-40ºC

4、物料特性
· 物料名称：聚乙烯粒料

· 堆积密度：0.3-0.6 t/m3
· 安息角：30°

· 物料供给：上方输料管线利用重力将物料送入到电子秤的储料斗中5、软连接

电子秤储料斗与输料管线连接方式采用软连接，

材质：防静电纤维滤布

5、 储料斗
容积约为0.4m3，不锈钢材质，装有料位监测系统，可实现低料位报警停机。用于连接定量秤和用户来料口、小风送接口，内壁抛光。

6、 过渡料斗
用于联接定量秤和装袋机，内壁抛光，与物料接触部分为不锈钢。

7、 称重机组控制系统
· 控制器显示面板：采用全中文触摸式人机界面，实现增加袋重和减少袋重功能。
· 控制器键盘功能：系统标定，自动称重及数据控制，称重速度调整，称重误差修正，手动粗给料，手动精给料，手动卸料。
· 显示功能：汉字菜单显示具体功能状态，用户可以方便地选择。

· 故障诊断：各类故障现象给出原因分析和处理方法。

· 密码功能：单独画面，分为操作密码和工程师密码，防止没有授权的人改动控制参数。

· 其它功能：自动去皮、超差显示及蜂鸣报警，自动零点跟踪，自动精流补偿。

8、 设备

a) 设备表面防护：静电塑料喷涂，涂层厚度80～90um

b) 设备颜色：电控柜及操作箱为浅驼色- GSB G51001-94-GY09，设备本体为GSB G51001-94-BG02（湖绿）,控制柜尺寸：（高x宽x深：1700x600x520)

9、 设备及控制柜

a) 所有设备均喷印设备位号（位号由塑料厂提供）

b) 控制柜内仪表、电气元器件均要标有位号，不能粘贴在元器件上，要粘贴在控制柜内

壁上或固定框架上，防止更换备件时位号损失。位号牌材质采用硬质材料，字体不容 

易缺失。现场所有设备必须要有与图纸相一致的设备位号，位号牌材质采用硬质材料，

字体不容易缺失，所有接线箱、盒等必须在盖前端或上部粘贴位号牌。各种仪表电气

设备如：电磁阀、电机等，必须粘贴位号牌。

c) 风管的连接两端都要有标识。在风管上进行标注。

d) 小风送预留接口要求与原小风送接口一致，

e) 计量秤外形尺寸以现场实际测量为准。

f) 控制柜需装有排气扇，要有空气入口，有过滤网。照明设施齐全。

g) PLC：西门子  

h) 控制电机：采用伺服控制

i) 储料斗料位检测

10、 电子定量秤
称重能力：1600袋/小时（伺服单秤）

称重重量：25千克/袋

  称重误差：±0.15%（2σ），即±37.5克/袋。

   平均误差：＋25克/袋(10袋平均)

11、供货范围
	设备名称
	单位
	数量

	     自动称重控制单元
	套
	1

	软连接
	个
	1

	储料斗（尺寸根据现场实际情况设计）
	台
	1

	电子定量秤
	台
	1

	过渡料斗（尺寸根据现场实际情况设计）
	台
	1

	控制柜（高x宽x深：1700x600x520）
	台
	1

	转接法兰及管线（碳钢，尺寸现场测绘）
	块
	1

	    机组控制系统（含手操器及软件）

    如软件升级，乙方负责免费升级
	套
	1

	    设备固定用配件（螺栓、螺母、垫铁）
	套
	1

	    设备中从控制柜到设备的控制电缆及槽盒
	套
	1

	    音叉料位计
	台
	1

	    伺服电机及控制器
	套
	1


12、开车备件

	序号
	品名（型号）
	单位
	数量

	1. 
	秤控制器
	台
	1

	2. 
	音叉料位计
	个
	1

	3. 
	控制柜风扇
	个
	1

	4. 
	控制柜通风滤网
	个
	1


13、考核指标

     验收测试应连续平稳运行12小时，累计运行72小时，产品技术指标满足此技术要求。
14．机械保证
A. 乙方保证所提供的所有机械设备均是新近生产的，以前尚未使用过。

B. 如果自设备装运之日起12个月内由于设计、材料及制造方面的缺陷而造成任何机械设备故障，乙方应免费予以维修。

15、培训

乙方根据双方商定的培训要求，对甲方的操作人员及维护人员进行培训。到生产厂家培训3-5天，6人，现场培训时间：1天，培训人数：10人
16、乙方应保证8年内有与此次供货设备相同型号或替换产品的备品备件有偿供应。

17、资料/图纸

	  序号
	文 件 名 称
	交付日期
	数量1
	数量2

	1. 
	设备平、立面布置图
	签约4周内
	6P
	2CD

	2. 
	机械图册
	随机
	6P
	

	3. 
	程序图
	随机
	6P
	

	4. 
	电气图册（含接线图、电气原理图）
	随机
	6P
	

	5. 
	用户手册（含详细故障处理说明）
	随机
	6P
	

	6. 
	外购件使用手册
	随机
	2P
	


说明：

1. P=纸质文件

2. 文件格式为：OFFICE 2000文件为*.doc、*.xls，机械及电气图纸文件为*.pdf。
注：乙方提供的技术资料及技术图纸及程序软件等。

18、技术支持

    发生设备技术问题，能够在24小时内到达现场进行解决。

19、厂家资质

    厂家必须提供在中国石油、中石化、中海油公司等同类生产装置有10套以上产品使用业绩。
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