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1  总则
本技术条件适用于中国石油大庆石化公司炼油污水提标改造工程臭氧发生系统的设计、制造、检验、试验、验收、涂漆、包装、售后服务等所应满足的最低要求。
该系统用于中国石油大庆石化公司炼油污水提标改造工程。

项目建设地点：大庆石化公司炼油厂

1.1  参加报价的供应商应根据本技术条件的要求以及应遵守的标准、规范，对臭氧发生系统进行设计、制造和检验。同时应对其所报价的设备的工艺性能及机械、材料性能负完全责任。

1.2  本文件所列的标准、规范、规定、数据表和附件的所有要求被认为是本项目的最低要求，必须严格遵守执行，任何没有在此指明的要求以及未列入数据表上的要求必须服从制造商质量控制手册的相关程序并通知买方。
1.3  当标准、规范和买方要求对同一问题的规定不一致时，应按要求高的执行，当本规定和有关标准规范及公司规定相矛盾时，应优先执行本规定的最新版本，对结构设计，当规格书中已有明确规定时，应优先执行规格书的规定。
2  卖方工作范围
卖方应按照买方提供的技术文件完成以下工作：
2.1  卖方应按照我国现行的适用标准、规范以及买方提供的数据表、和本文件的要求进行臭氧发生系统的设计，包括工艺计算和强度计算以及绘制详细设计图样。
2.2  材料采购
卖方所提供的所有材料（包括零部件材料）必须是新的且均具有内容完整的检验报告（图表、资料等）及材料质量合格证书。

2.3 设备的制造、检验、试运转（包括制造车间和安装现场）和开车指导。

2.4 涂敷及包装运输。
2.5 售后服务。
3  卖方供货范围
3.1  采购设备

1）采购设备的设计、制造及供货，包括但不限于：

臭氧发生器3台（15kg/h两台，8kg/h一台，其中一台15kg/h臭氧发生器作为备用），臭氧产量23kgO3/h，臭氧浓度≥148mg/l，出气口压力≥0.1MPa。产量调节范围为10%-110%，室内泄漏臭氧浓度≤0.1mg/m3。额定臭氧单位发生电耗≤7kWh/kgO3。主机配套：臭氧泄露报警仪、臭氧浓度计、臭氧流量计、气动开关阀、气动调节阀、压力变送器、冷却水流量开关、安全阀、就地压力表、温度变送器、粉尘过滤器、PLC自动控制系统等。

配套VPSA制氧系统一套，氧气产量160Nm3/h，氧气纯度≥90%（体积浓度），露点（1个标准大气压）≤-55℃，主要设备包括罗茨鼓风机、VPSA吸附罐，配套制氧分子筛、脱水吸附剂、真空泵、氧压机、氧气缓冲罐、氧气储罐、水冷却器，配套入口过滤消音器、旁通消音器、分离消音器、程控阀门、氧分析仪、压力变送器、氧气泄露报警仪、流量计、仪表空气平衡罐、无热干燥器、过滤器及阀门，PLC控制系统。

配套循环冷却水系统，冷却水供水温度≤32℃，冷却水回水温度≤42℃：包括板式换热器、内循环冷却水泵、膨胀罐等全套设备、仪表、阀门；

尾气破坏器1套（风机2台，一用一备），包含罐体催化剂引风机、除雾器、加热器、温控仪/臭氧浓度仪等全套设备仪表。理量：按照臭氧投加量为23kg/h，尾气中臭氧浓度为2%（质量分数）进行处理。

2）安装和维护需要的专用工具。
3）设备正常操作所需的其它零部件。
4）安装、试运转和开车所需的备件。
3.2设备清单

	序号
	设备名称
	规格、材质
	数量
	备注

	1
	臭氧发生器（15kg/h)
	位号X1140-2/3
	2
	一用一备

	
	臭氧电源柜
	
	2
	

	
	臭氧发生室
	发生室壳层材质要求不低于SS304，

内电极管SS316L，

出气口压力≥0.1MPa 

采用搪瓷放电管
	2
	

	
	减压阀
	
	
	

	
	气动开关阀

（加手阀）
	
	
	吴中、挺宇、三方

	
	温度变送器
	
	
	P+F、MTL、不能采用一体化温变

	
	压力变送器
	
	
	横河、富士、罗斯蒙特

	
	涡街流量计
	
	
	罗斯蒙特、科隆、横河

	
	气动调节阀
	
	
	吴中、挺宇、三方

	
	安全阀
	配双安全阀，前端加截止阀
	
	罗浮、永一

	
	流量开关
	
	
	霍尼韦尔

	
	PLC自动控制系统
	S7-200
	
	西门子

	
	压力表
	
	
	

	
	粉尘过滤器
	
	
	

	2
	臭氧发生器（8kg/h)
	位号X1140-1
	1
	

	
	臭氧电源柜
	
	
	

	
	臭氧发生室
	发生室壳层材质要求不低于SS304，

内电极管SS316L，

出气口压力≥0.1MPa

采用搪瓷放电管
	
	

	
	减压阀
	
	
	

	
	气动开关阀
	
	
	吴中、挺宇、三方

	
	温度变送器
	
	
	P+F、MTL、不能采用一体化温变

	
	压力变送器
	
	
	横河、富士、罗斯蒙特

	
	涡街流量计
	
	
	罗斯蒙特、科隆、横河

	
	气动调节阀
	
	
	吴中、挺宇、三方

	
	安全阀
	配双安全阀，前端加截止阀
	
	罗浮、永一

	
	流量开关
	
	
	霍尼韦尔

	
	PLC自动控制系统
	S7-200
	
	西门子

	
	压力表
	
	
	

	
	粉尘过滤器
	
	
	

	3
	闭路循环冷却水系统
	
	
	

	
	板式换热器
	板片材质：SS304
	
	

	
	水泵（30m³/h）
	1用1备，配置串通管路
	
	上海连成、山东双轮、广东肯富来

	
	水泵（16m³/h）
	
	
	上海连成、山东双轮、广东肯富来

	
	补水泵
	
	
	

	
	膨胀罐
	
	
	

	
	配套阀门及仪表
	
	
	

	4
	制氧系统
	VPSA，160Nm3/h（氧气）
	
	中成航宇、北大先锋、昆山锦程

	
	罗茨鼓风机
	配置膨胀接，带同步齿轮备件，1用1备
	2
	山东章鼓、长沙鼓风机、百事德

	
	罗茨真空泵
	配置膨胀接，带同步齿轮备件，1用1备
	2
	山东章鼓、长沙鼓风机、百事德

	
	氧气压缩机
	1用1备
	2
	杭州制氧机厂、安庆佰联、江西氧压机、

	
	增压后氧气储罐
	
	
	排空，放净、安全阀、仪表

	
	配套阀门
	气动阀门， 带阀位反馈
	
	耐莱斯、德国盖米

	
	电磁阀
	不锈钢管连接，独立连接
	
	SMC

	
	吸附器
	
	
	排空，放净、安全阀、仪表

	
	氧气缓冲罐
	
	
	排空，放净、安全阀、仪表

	
	水冷却器
	SS304不锈钢，配置进出口、排污阀门
	
	

	
	入口过滤消音器
	
	
	

	
	分离消音器
	
	
	

	
	旁通消音器
	
	
	

	
	氧气放空消音器
	
	
	

	
	制氧分子筛
	
	
	

	
	脱水吸附剂
	
	
	

	
	人机界面
	带启动监测
	
	西门子 

	
	PLC及模块
	CPU、电源、槽架、数字/模拟量输入输出模板、连接器、连接电缆、编程软件
	
	西门子S7-300

	
	氧气管路
	SS304不锈钢
	
	

	
	氧分析仪
	
	
	昶艾、英世智博

	
	流量计
	
	
	罗斯蒙特、科隆、横河

	
	压力变送器
	
	
	横河、富士、罗斯蒙特、

	
	控制柜
	
	
	

	
	仪表空气平衡罐
	
	
	排空，放净、安全阀、仪表

	
	过滤器及手动阀门
	
	
	氧气专用

	5
	臭氧尾气破坏系统
	按照23kg臭氧配置
	
	

	
	催化罐
	一体化设计
	
	

	
	风机（备用1台风机）
	
	
	

	
	控制箱
	
	
	

	
	温度控制器
	
	
	

	
	加热器
	
	
	

	
	除雾器
	
	
	

	6
	仪器仪表
	
	
	

	
	臭氧浓度监测仪
	
	3
	瑞士SIGRIST、法国TRAILIGAZ

	
	臭氧泄露报警仪
	按规范布置
	
	法国奥多姆

	
	排气浓度监测仪
	
	1
	法国奥多姆

	
	氧气泄露报警仪
	按规范布置
	
	法国奥多姆

	
	信号分配箱
	配套,分配1台水泵、尾气破坏器、臭氧浓度及臭氧泄漏信号
	
	

	7
	安装材料
	
	
	

	
	设备间内管道材料
	设备间外1米以内的氧气（304）、冷却水（外循环管道材质碳钢、内循环管道材质304）、臭氧管道（316L）及支架等附件；
	
	

	
	电缆材料
	配电柜至设备间内受电设备之间的动力电缆及附件；

整套系统PLC至受控设备之间信号线及附件。

阻燃电缆
	
	


备注：1、电器元件：ABB、施耐德、西门子

      2、电机：佳木斯电机股份有限公司、南阳防爆电机集团股份有限公司，前后加注油嘴。型号YB3  F级绝缘，带注油嘴，风扇采用铝材质。
 3、3台臭氧发生器出气口汇成一路，后分两路进入到催化池，每条管路上增加调节阀门、流量计，实现自动调节。

4、法兰螺栓采用双头螺栓。

5、垫片：氧气线、臭氧线用聚四氟乙烯垫片,水线用非石棉垫片。

 6、所有阀门的主体材质与管道一致。

 7、有关的仪器仪表阀门类优先从买方网络供应商名录中选则。

 8、臭氧发生器及气路连接阀门、仪表、管道的内部脱脂处理，氧气储罐及连接管道内部脱脂处理。

 9、水泵密封采用机械密封。

 10、整体设备噪音小于85分贝。

 11、系统控制方式：手动/自动、无人值守。

2年备品备件(包括但不限于下表)：

	序号
	设备名称
	设备位号
	数量
	备注

	1
	放电体
	
	10个
	

	2
	熔断器
	
	10个
	

	3
	密封圈
	
	1套
	

	4
	电磁阀
	
	3个
	

	5
	水泵机械密封
	
	
	每种型号水泵带一套

	6
	过滤器
	
	
	每种型号过滤器备一个滤芯

	7
	专用工具
	
	3套
	

	8
	程控阀门
	
	
	每种型号备2个


4  设计基础数据和技术条件
4.1   现场条件

表4.1   自然、气象条件表

	序号
	自然、气象要素
	单 位
	数 值
	备  注

	1
	大庆市海拔高度
	m
	147.5~152.0
	

	2
	气温（干球温度）
	
	
	

	2.1
	年平均温度（近30年）
	℃
	4.4
	

	
	年平均最高温度
	
	5.7
	

	
	年平均最低温度
	
	2.7
	

	2.2
	极端最高温度
	℃
	38.3
	

	2.3
	极端最低温度
	℃
	-39.3
	

	2.4
	最热月月平均温度的10年平均值
	℃
	23.3
	

	2.5
	最冷月月平均温度的10年平均值
	℃
	-17.8
	

	2.6
	近10年来最冷月日最低气温月平均值的10年平均值
	℃
	-21.3
	

	2.7
	近10年来最冷月日最低气温月平均值
	℃
	-26.3
	

	2.8
	最热年最热月最高气温月平均值
	℃
	28.0
	

	3
	相对湿度
	
	
	

	3.1
	年平均相对湿度
	%
	64.6
	

	3.2
	月平均最大相对湿度
	%
	84
	

	3.3
	月平均最小相对湿度
	%
	44
	

	3.4
	近10年来的逐月平均相对最大湿度
	%
	76
	

	4
	大气压
	
	
	

	4.1
	月平均最大气压
	kPa
	100.92
	

	4.2
	月平均最小气压
	kPa
	98.41
	

	4.3
	绝对最大气压
	kPa
	102.61
	

	4.4
	绝对最小气压
	kPa
	96.75
	

	4.5
	夏季平均
	kPa
	98.77
	

	4.6
	冬季平均
	kPa
	100.03
	

	5
	风
	
	
	

	5.1
	全年主导风向
	
	西北
	

	5.2
	冬季
	
	西北
	

	5.3
	夏季
	
	南
	

	5.4
	瞬时最大风速
	m/s
	30.8
	

	5.5
	时距10分钟平均最大风速
	m/s
	29.66
	

	5.6
	时距10分钟基本风压
	kN/m2
	11.3
	

	5.7
	极大风速
	m/s
	16.0
	

	5.8
	基本风压（10米高度）
	kN/m2
	0.3
	

	6
	降雨量
	
	
	

	6.1
	年平均年降雨量
	mm
	427.1
	

	6.2
	一次暴雨持续时间
	h
	5.5
	

	6.3
	最大降雨量
	mm
	103.2
	


4.2 设计条件

     见附录设备数据表。

4.3 技术条件

4.3.1设备

1）该设备的设计、制造、检验、试验和验收按照国家现行规范和标准、工程规定的最新版本执行。

	序号
	标  准  号
	标   准   名   称

	1 
	CJ/T322-2010
	水处理用臭氧发生器

	2 
	HJ/T264-2006
	环境保护产品技术条件 (臭氧发生器)

	3 
	GB5083
	生产设备安全卫生设计总则

	4 
	GB4064
	电器设备安全设计导则

	5 
	GB150-2011
	压力容器

	6 
	GB713-2014
	锅炉和压力容器用钢板

	7 
	JB1154
	椭圆刑封头型式与尺寸

	8 
	JB1153
	压力容器公称直径

	9 
	NB/T47021～47023-2012
	压力容器法兰

	10 
	GB2555
	一般用途管法兰连接尺寸

	11 
	GB2556
	一般用途管法兰密封面形状和尺寸

	12 
	GB1408
	固体电工绝缘材料工频击穿电压, 击穿强度和耐电压实验方法

	13 
	GB/T4942.2-93
	低压电器外壳防护等级

	14 
	JB-2932
	水处理设备制造技术条件

	15 
	GB/T 6388
	运输包装收发货标志

	16 
	GB755
	旋转电机定额和性能

	17 
	GB/TT997
	旋转电机结构与安装（IM代号）

	18 
	GB/T1032
	三相异步电动机实验方法

	19 
	GB1971
	电机线端标志与旋转方向

	20 
	GB/T1993
	旋转电机冷却方法

	21 
	GB/T2423.4
	电工电子产品基本环境试验规程试验Db：交变湿热试验方法

	22 
	GB3836.1-4
	爆炸气体环境用电气设备第1-4部分

	23 
	GB4772.1-3
	旋转电机尺寸和输出功率等级第1-3部分

	24 
	GB4942.1
	旋转电机整体结构的防护等级（IP代码）分级

	25 
	GB10068
	旋转电机振动测量方法及限值

	26 
	GB/T10069.1
	旋转电机噪声测定方法及限值第1部分旋转电机噪声测定方式

	27 
	GB/T10069.2
	旋转电机噪声测定方法及限值第2部分旋转电机噪声简易测定方式

	28 
	GB/T10069.3
	旋转电机噪声测定方法及限值 噪声限值

	29 
	GB15703
	隔爆型电机基本技术条件

	30 
	GB14711
	中小型旋转电机安全要求

	31 
	GB18613
	中小型三相异步电动机能效限定值及能效等级

	32 
	GB/T17948
	旋转电机绝缘结构功能评定

	33 
	GB/T191
	包装储运图示标志

	34 
	GB50058
	爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

	35 
	GB50160-2008
	石油化工设计防火规范

	36 
	NB/T47014-2011
	承压设备用焊接工艺评定

	37 
	NB/T47015-2011
	压力容器焊接规程

	38 
	JB/T4711-2003
	压力容器涂敷与运输包装

	39 
	NB/T47010-2010
	承压设备用不锈钢和耐热钢锻件

	40 
	NB/T47008-2010
	承压设备用碳素钢和合金钢锻件

	41 
	HG 20613-2009
	钢制管法兰用紧固件

	42 
	SH/T3405-2012
	石油化工钢管尺寸系列

	43 
	HG 20592-2009
	石油化工钢制管件法兰

	44 
	NB/T47013-2015
	承压设备无损检测

	45 
	NB/T47018-2011
	承压设备用焊接材料订货技术条件

	46 
	GB/T8163-2008
	输送流体用无缝钢管

	47 
	GB9948-2013
	石油裂化用无缝钢管

	48 
	GB/T14976-2012
	流体输送用不锈钢无缝钢管

	49 
	GB50205-2001
	钢结构工程施工质量验收规范

	50 
	GB50058-92
	爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

	51 
	SH3501-2011
	石油化工有毒、可燃介质管道工程施工及验收规范

	52 
	GB50235-2010
	工业金属管道工程及验收规范

	53 
	GB50093-2002
	自动化仪表工程施工及验收规范

	54 
	HG/T20592-2009
	钢制管法兰（PN系列）

	55 
	SH/T3521-2007
	石油化工仪表工程施工技术规程

	注明:以上标准按照国家和行业内最新标准执行。


2） 设备噪音＜85dB。

4.3.2 材料标准

按技术条件择优选用国标、部标、行业标准。对引进材料或设备执行国际标准或引进国标准。

4.4  安装环境

设备安装在室内；生产类别：乙类。

4.5界区条件

	序号
	名称
	规格
	备注

	1
	循环冷却水
	供水压力0.2-0.4MPa 回水压力0.2MPa 

冷却水供水温度≤32℃ 

冷却水回水温度≤42℃ 悬浮物≤30mg/L，CODMn≤30mg/L
	

	2
	电
	0.38kV , 50Hz
	

	3
	仪表空气
	压力0.3-0.4MPaG，露点≤-40℃，无油、无灰尘
	


5  试验与检验

5.1  产品出厂前须按照国家和部委以及制造厂的标准进行检验和试验。供货商应测量和记录相关数据并提供检验和试验报告、材料质量合格书、资格证明书等。

5.2  卖方应提供装箱清单，用于到货现场检查。

5.3  卖方应提供安装、试车所需的文件、工具和具体要求。卖方在试验日期前至少15天通知买方或承包商派有关人员到现场参加设备的检验和试验工作。

5.4  设备必须在制造车间检验合格的情况下交货。由买方或第三方检验认可后方能防腐、油漆、包装发运。

5.5  买方有权向卖方提出到制造场地进行制造过程中的监造或检查。卖方有配合买方监造的义务，并及时提供相关资料，并不由此发生任何费用。买方的监造或检查行为并不解除卖方在合同中所承担的责任。
6  涂敷及包装运输

6.1  制造厂提交设备包装草图，该草图必须包括详细的运输尺寸、分段数量、重量、重心位置、吊装点、方位和支撑点等，并在交货前两个月内呈报给买方。
6.2  设备内表面要进行清理，吹干并封闭所有的接管管口。臭氧发生器及气路连接阀门、仪表、管道的内部脱脂处理，氧气储罐及连接管道内部脱脂处理。
6.3  设备的外表面应按相关标准防腐，最终色标应按买方要求。

6.4  运输前所有部件应清除锈斑，污垢及其它污物。
6.5  易散失的小零件（螺栓、螺母、垫圈、垫片等）应采用防水暗箱包装。
6.6  安装、试运转和开车备件、操作备件、专用工具应分开包装。
6.7  全部分开包装的部件和材料应有明显的标志指明设备位号、名称或材料名称、序号。
6.8  设备零部件运输至现场后，卖方帮助进行开箱检验和设备安装。
6.9  在运输和贮藏期间，法兰端、螺纹端或焊接端应使用塑料、金属或木制品覆盖以保护垫片密封面，螺纹口及其内件。

6.10  为了防止运输期间对产品的损害，应对每个部件进行适当的固定和保护。

6.11  运输过程中由卖方对货物的损坏、锈蚀和丢失负责。

6.12  所有包装和运输符合相关国家标准。包装物均不回收。

7  卖方交货进度

7.1 卖方中标5日内与设计单位协商安装条件，并返回详细技术参数、安装要求。

7.2 卖方最终文件应在发货前交付给买方。

8  卖方提供的文件

8.1  卖方技术文件的计量单位采用SI单位制。温度单位采用摄氏度。9  性能保证及现场技术服务

9.1  卖方应保证设备符合规定设计要求。性能验收试验在买方装置安装调试结束后，连续运行168小时后进行。具体试验时间由双方协商确定。

9.2  卖方应保证所用材料没有缺陷。在质保期内由于材料缺陷、或制造工艺等问题引起的性能缺失，应由供应商立即进行修正，买方不负担所需费用。

9.3  卖方应根据数据表规定的数据保证设备在正常操作条件下，长期、安全、稳定和连续运转。

9.4  臭氧发生器、VPSA制氧系统和尾气破坏系统使用寿命20年，制氧吸附剂和尾气破坏催化剂的使用寿命10年。

9.5  设备安装完毕，保证在正常生产情况下设备连续运转3年，保证臭氧浓度≥148mg/L(满负荷运行时)。如有问题，卖方应负责修理或更换(第一个3年周期)。

9.6  卖方应保证备品备件的供应。

9.7  卖方因制造问题达不到设计要求，应无条件承担一切责任。

9.8  在设备安装及开车期间，卖方应派遣经验丰富的工程师到用户现场，进行开箱检验并对安装、试车及性能考核等提供现场技术服务。所需费用由卖方承担，买方将提供便利的工作条件。
9.9  卖方确保完全满足技术文件要求，确保设备能长期稳定、安全可靠运行。

9.10　卖方将在培训前两个月提出详细培训计划和日程表，以书面形式通知买方确认。卖方将向买方的员工进行必要培训，包括管理人员，技术和操作人员，以保证臭氧发生系统的稳定运行。考虑到买方人员的生产安排及倒班情况，培训的时间安排可根据实际情况双方协商决定。

9.11  卖方每年进行一次免费的用户回访，并积极帮助用户解决问题。

10  文件资料交付和进度

10.1  要求：

1）卖方必须按要求提供所需文件。如果非买方原因造成文件的遗失，即使是部分的文件遗失，买方也将认为卖方的文件没按期完成。

2）卖方在约定时间内返回报价书和其它文件。
3）为了不影响工程项目的进度，卖方应在合同生效后的5天内与设计单位对接并交付给买方下列文件资料：

---设备外形尺寸图、安装图、流程图，控制连锁等仪表条件。

---基础荷载图（应包括设备净重、充水重、操作重）。
---补充完整的设计数据表。

---生产工艺说明，安全卫生，环保说明。

---土建基础设计需要的资料。

---自控及电气相关图纸资料。

4）制图应采用AUTOCAD2008绘图软件。
5）卖方最终文件应在发货前交付给买方。

6）压力容器按《固定式压力容器安全技术监察规程》（TSG R0004-2009）要求提供产品出厂资料；安全阀按《安全阀安全技术监察规程》（TSG ZF001-2006）要求提供出厂资料并提供弹簧性能检测报告（包括弹簧强压测试报告）。

技术资料清单（包括但不限于以下）

	序号
	资料名称
	份数
	交付时间（中标后）
	备注

	1
	制造进度表
	2P
	1周
	

	2
	产品包装运输说明
	2P
	8周
	

	3
	电气负荷汇总表
	6P+2E
	8周
	

	4
	公用工程消耗汇总表
	6P+2E
	4周
	

	5
	安装、使用及维护说明
	2P+1E
	8周
	

	6
	备件清单
	2P+1E
	8周
	

	7
	产品合格证
	2P+1E
	8周
	

	8
	质量检查和试验报告
	2P+1E
	8周
	

	9
	设备装置内部所有管道单线图
	6P+2E
	8周
	

	10
	界区接点表
	2P+1E
	4周
	

	11
	所有设备土建基础条件图
	6P+2E
	4周
	

	12
	泵数据表
	6P+2E
	4周
	

	13
	设备装配图及数据表
	6P+2E
	8周
	

	14
	系统流程图
	6P+2E
	1周
	

	15
	系统安装布置总图（含立面，平面）
	6P+2E
	8周
	

	16
	仪表接线图
	6P+2E
	8周
	

	17
	仪表控制阀数据表
	6P+2E
	8周
	

	18
	仪表接线箱端子图
	6P+2E
	8周
	

	19
	I/O清单
	6P+2E
	8周
	

	注：P—印刷文档；E—电子文档（成品文件需要提供CD）；C—中文；文件格式如下：

图纸专用：AutoCAD2008/R14可修改，文字和表格资料：word2003可修改


随机资料清单（包括但不限于以下）：

	序号
	资料名称
	份数
	交付时间
	备注

	1
	装箱单
	
	随机
	

	2
	试验报告
	2P+1E
	随机
	

	3
	安装使用说明书
	2P+1E
	随机
	

	4
	产品质量证明书
	2P+1E
	随机
	

	5
	竣工图
	6P+2E
	随机
	

	6
	主要易损件明细
	
	随机
	

	7
	外购元件质量证明书
	2P+1E
	随机
	

	8
	泵数据表
	2P+1E
	随机
	

	
	
	
	
	

	注：P—印刷文档；E—电子文档（成品文件需要提供CD）；C—中文；文件格式如下：

图纸专用：AutoCAD2008/R14可修改，文字和表格资料：word2003可修改


11  其它

11.1  当本文件的要求与相关规范、标准和规定出现任何矛盾，卖方

应向买方提出澄清。

12  附件

机械类数据表（数据表中所列要求若与技术条件文字部分有出入，则以文字部分为准）
2
1

