
开发公司用聚丙烯聚乙烯混合涂膜料试用方案
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聚丙烯聚乙烯混合涂膜料招标后试用方案
为完善开发公司用聚丙烯聚乙烯混合涂膜料招标方案，确保招标物资满足生产需求要求对潜在投标人进行招标后试用。试用程序按照大庆石化公司原辅料、三剂试用管理办法执行。
1、具体要求：

①首次供货的预标人需免费提供试用样品一吨，若试用不合格费用自理；若试用合格按照招标文件规定结算。

 ②所提供的样品每批次按一定数量抽检，一次抽检不合格按退货处理并包赔损失，二次抽检不合格不再参与开发公司本招标项目，造成的一切损失由潜在投标人负责；

③满足技术指标要求视为样品测试合格，由开发公司技术科组织现场生产试用；

④待生产平稳，产出的涂覆产品由化验中心抽检，并出具检测结果；

⑤待生产出合格成品，由开发公司送至生产厂进行现场试用，由专家组成员对此次试用料所生产的产品评价；

开发公司拟对聚乙烯混合涂膜料组织试用，具体试用要求和方案如下：
一、组织成员：肖晨光、董国治、孙贵春、化三生产副厂长、塑料厂生产副厂长、化肥厂生产副厂长、胡建鹏、王希权、雍广州。
二、试用日期：20  年  月  日   ：  -  ：  
三、使用设备： 3#复膜机

四、工艺调整情况

1、原料配比：
涂膜料=100%。
2、复膜要求：二合一外复合编织袋每平方米复涂19±1g。

五、产品质量标准

1、涂膜质量指标：

聚丙烯聚乙烯混合涂膜料技术要求：

	项目
	指标
	检测标准

	熔体质量流动速度（g/10min）
	24-40(g/10min)
	GB/T 3682-2000

	密度（g/cm3）
	0.91-0.92（g/cm³）
	GB/T 1033.1-2008

	聚乙烯含量%
	10-20
	

	清洁度（色粒）
	≤30
	


1）控制指标为产品抽检过程中，要求操作人员控制产品达到的质量目标，操作人员可依据实际生产情况对工艺温度进行适当调整；合格指标为产品质量必须达到的质量目标，超出此项指标，判定为不合格产品；
2）产量指标：可满足设备高转运行，即主机转速应大于80米/分钟；

3）经济指标：不得高于现有生产工艺所需成本。
2、复膜布卷质量指标及试用性能：
	项目
	指标
	检测标准

	剥离强度
	大于3.5N/30MM
	GB/T 8808

	中缝拉断力
	大于350N/50MM
	GB/T 1040.1-2006

	涂膜速度
	20-200m/min
	

	涂膜厚度
	18-20g/m²
	


3、固体包装物使用指标：

	项目
	指标
	检测标准

	防滑、挺阔度、码垛
	满足用户使用要求
	


注：外涂膜编织袋生产厂现场使用时，一是不吹袋、不堆袋、不撒料、满足包装量；二是不倒垛、不滑垛、运输不掉袋；三是缝纫效果良好；四是喷码效果良好。
六、分工及要求：

1、方案经批准后实施，开发公司技术科组织试用前的准备工作；

2、待具备试用条件后，由编织袋车间按配方进行试生产；

3、编织袋车间应对生产中存在的各类问题及时进行调整，以保证试用过程的生产平稳；

4、由石化公司化验中心到现场抽取样品进行分析，并出具分析结果报告；

5、合格成品袋送至生产厂进行现场试用，由生产厂出具固体包装物试用情况报告；

6、每个工序都要做好原始记录及汇总工作，厂家代表需全程监督，并在相关原始记录上签字确认，若厂家代表无法到厂则视为放弃投标资格。
7、由专家组共同确认、评价试用结果。
